Tankanlagen

Seit tber 30 Jahren sind Tank-
anlagen nach VAwS von Schwa-
ben-Kunststoff als individuelle
Lésungen Inbegriff fir Qualitét,
Sicherheit und Wirtschaftlich-
keit.

Aggressives sicher im Griff
mit den Erzeugnissen
von Schwaben-Kunststoff

Zugelassene Lagerbehélter
und Auffangvorrichtungen
aus PE und PP

Wickelrohre aus PE
und PP

Schwaben -Kunststoff
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Als Fachbetrieb nach WHG § 191
sind wir Ihr Partner fir komplet-
te Problemlésungen aus einer
Hand mit folgender Leistungs-
tiefe:

Kompetente Beratung
Planung, Herstellung, Mon-
tage und Inbetriebnahme
kompletter Tankanlagen
Hilfestellung bei Genehmi-
gungsverfahren

Montage von Rohrleitungs-
systemen

Planung und Bau betriebs-
fertiger Chemie-Tankanlagen

Chemischer Apparatebau
Prozessbehélter
Abluftwéscher
Behélterzubehdr
Rohrleitungsmontagen
Wartung von Tankanlagen

Moderne MSR Steuerungs-
technik fur Tankanlagen
Organisation von Transpor-
ten und Sondertransporten
Vertrége fir die regelméBige
Wartung von Tankanlagen
Anpassung bzw. Umriistung
bestehender Behélter und
Anlagen im Rahmen der
Zulassung an verdnderte
Erfordernisse

Technische Anderungen vorbehalten.

Schwaben-Kunststoff
Chemietank- und Apparatebau
GmbH & Co. KG

Augsburger StraBe 42

D- 86863 Langenneufnach

Telefon (082 39) 79-0

Telefax (082 39) 79 -40

E-Mail: info@schwaben-kunststoff.de
www.schwaben-kunststoff.de

Schwaben -Kunststoff

Lagerbehalter aus
PE- oder PP-Wickelrohr

Fur das sichere Lagern
wassergefédhrdender Fliissigkeiten



Schwaben -Kunststoff

Lagerbehélter und
Auffangvorrichtungen mit
Zulassung geméaB WHG

Lagerbehélter aus Wickelrohr
sind als stehende, zylindrische
Behélter mit flachem Boden und
leicht kegelférmigem oder fla-
chem Dach ausgefuhrt. Die
Wickeltechnik ermdglicht den
Aufbau eines nahtlosen, homo-
genen Behéltermantels mit zu-
lassungskonform  abgestuften
Wanddicken. Boden und Dach
werden aus Plattenmaterial ge-
fertigt.

Als Werkstoffe werden aus-
schlieBlich  DIBt-zugelassenes
PE-80, PE-100 und PP Typ 3
verwendet, deren hervorragen-
de Besténdigkeit gegen Séuren
und Laugen eine lange Standzeit
und Nutzungsdauer garantiert.

Wickelrohr-Lagerbehélter aus PE
sind sowohl far die Innenauf-
stellung als auch ftr die AuBen-
aufstellung geeignet. Die RuB-
stabilisierung schiitzt den Werk-
stoff wirksam gegen UV-Strah-
lung, so dass kein witterungsbe-
dingter Alterungsprozess eintritt.
Lagerbehélter aus PP ddrfen nur
vor UV-Strahlung geschlitzt auf-
gestellt werden.

Die Auslegung der Behélter und
Auffangvorrichtungen erfolgt auf
Grundlage der DVS, EN 12 573
sowie der Vorgaben des DIBt
(Medienliste). Jeder Lagerbehél-
ter und jede Auffangvorrichtung
wird nach einer gepriiften Statik
gefertigt. Sdmtliche SchweilBun-
gen werden von gepriften

KunststoffschweiBern auf mo-

dernsten Maschinen durchge-
fahrt. Unsere Fertigung unter-
liegt sowohl einer internen Qua-
litdts- und Endkontrolle, als auch
der Fremdiberwachung durch
den TUV Siddeutschland. Die
Ubereinstimmung des Produkts
mit der bauaufsichtlichen Zulas-
sung und die Dichtheit wird
durch ein Ubereinstimmungszer-
tifikat und eine Werksbescheini-
gung nach EN 10 204 - 2.1 do-
kumentiert. Dies garantiert eine
gleichbleibend  hohe  Ferti-
gungsqualitdt und ein langlebi-
ges und dauerhaftes Produkt.

Das bewéhrte technische Be-
hélterzubehdér von Schwaben-
Kunststoff gewdhrleistet einen
sicheren und umweltfreundli-
chen Betrieb unter Einhaltung
aller relevanten rechtlichen Vor-
schriften.

Lagerbehélterund Auffang-
vorrichtungen mit bauauf-
sichtlichen Zulassungen

Technische Daten:
Betriebsdruck: drucklos

mdégliche

Durchmesser: 1.500, 1.900
2.500, 3.000
und 3.500 mm

Behélterausrustung

Mannloch: je nach Medium:
mit Gummizug-
knebeln, gasdicht
verschraubt oder
als Sicherheits-
Druckentlastung

Stutzen: als Gewindestutzen,
Flanschstutzen oder
mit Verschraubung

Optionen

Aufstiegsleiter mit
Bedienungsbiihne oder
Bedienungspodest
Behélterisolierung
Behélterheizung
Rahrwerk
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Zulassung Werkstoff Volumen Betriebstemp. Aufstellung Dach
Z-40.21-10 PE-100 2.000 - 30.000 | 20° C innen/auBen kegelférmig
7-40.21-120 | PE-80/PE-100 | 450 - 50.000 I (mig,{,sg;gh, ) | innen/ausen e
§ 19 h WHG PP Typ 3 450 - 50.000 | (migi'uﬁqos;gh_ ) A )]

Die Herstellung

Die Zylinderméntel werden in der eigenen Wickelrohr-Fertigung
hergestellt.

Im Extruder wird Granulat aufgeschmolzen und als bandférmi-
ges Extrudat schraubenlinienférmig auf einen vorgeheizten
Stahlkern aufgewickelt. Héhere Wanddicken werden durch
Aufbringen mehrerer Wickellagen erzeugt. Diese verschmelzen
zur nahtlosen homogenen Zylinderwand als Ausgangsprodukt
flir einen Lagerbehélter, der héchsten Sicherheitsansprichen
gerecht wird.

Die Fertigung von Boden und Dachronden erfolgt maf3genau auf
einer Heizelement-StumpfschweiBmaschine mit automatischer
Protokollierung der SchweiBparameter.

Ein ExtrusionsschweiBautomat verbindet Mantel und Boden in
einem Arbeitsgang. Es folgt der Einbau des Daches mit der
kundenspezifischen Ausriistung.

Nach erfolgter Dichtigkeitsprifung und technischer Abnahme
wird das Ubereinstimmungszeichen des TUV Stiddeutschland
auf dem Herstellerschild angebracht.



